Dikissiz Metal Ozlii Kaynak Teli

ELCOR M 120 SC

Normlan Kaynak Metalinin Kimyasal Bilesimi % (Tipik)

ENISO 18276-A  : T894 Mn2NiCrMoMM1H5 C Si Mn P S Cr Ni Mo
ENISO 18276-B  : T 834 T15 1M N4C1M2 H5 0.07 0.5 1.5 <0.015 <0.015 0.6 2.5 0.6
AWS ASME 5.28  : E120C-K4 H4

AWS ASME 5.28 M : E83C-K4 H4

Mekanik Degerler*

Isil Akma Gekme Gentik CGentik Elonaai
i Is ! Dayamm  Dayanimi Dayanimi Dayanmimi Lo_n5g: ":;‘
siem Nmm?)  (Umm3)  (S0-V/-20°C)  (1S0-V/-40°g) ((Lo=5d) (%)
PWHT min. 920  940-1030 min. 55 J min. 47 J min. 15

PWHT: 250°C / 2 saat kaynak sonrasi 1sil iglem

Kaynak Edilebilen Gelikler

 EN:S890QL1,5960QL1
ASTM:A517,X120

Kullanildigi Yerler ve Ozellikleri

e Ving,basingh kap, celik konstriiksiyon isleri , ince taneli yuksek dayanimli
celiklerin kaynagu igin uygundur.

e Ark tutugmasi sorunsuzdur.

¢ Robotik uygulamalar ve ¢ok pasolu uygulamalar igin uygundur.

e Koruyucu Gaz:Ar+CO02

LT RHA

Akim Tiri
FCAW / D.C. (+)

Ambalaj Bilgileri

Gap Agirhk Paketleme
(mm) (Ka) Tipi
1.2 15 BS 300
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